KUHTREIBER® ///

MAKin 315 Multi MIGLCD C€ED

315 A/40 %

MIG/MAG, MMA, TIG
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POPIS

MAKin 315 Multi MIG LCD je profesiondlni svarovaci invertorovy stroj
uréen pro svarfovani metodami MIG/MAG, MMA (obalenou elektro-
dou) a TIG s dotykovym startem (svarovani v ochranné atmosfé-
fe netavici se elektrodou). Jednd se o zdroj svarovaciho proudu se
strmou a plochou charakteristikou. Svarovaci stroj je zkonstruovan
s vyuzitim vysokofrekvenéniho transformatoru s feritovym jadrem,
transistory, digitalnim fizenim a SMD technologii. Vynikd vysokou
acinnosti a splfuje nejprisnéjsi normy EU tykajici se ekodesignu sva-
fovacich strojd. Mezi jeho prednosti patfi stabilni oblouk, energetic-
ky Usporny provoz, jednoduchd obsluha a velky barevny LCD displej
pro komfortni ovladani. Stroj je uréen pro pouziti drdtu o priméru
0,6/0,8/0,9/1,0/1,2 mm. Stroj je vybaven synergickym programem
pro ocelové, hlinikové, nerezové a CuSi materidly. Synergicky pro-
gram zajistuje uZivateli jednoduché a intuitivni ovlddani stroje. UzZi-
vatel nastavi prdmér dratu, druh plynu, svarovany materidl a stroj
zajisti nastaveni ostatnich parametrd pro ziskani perfektnich svaro-
vacich vlastnosti. Stroj disponuje funkci JOB MODE, kterd umoznu-
je nastaveni a ulozeni vlastnich svarovacich programa. Je uré¢en do
stfedniho a tézkého pramyslu, vyroby, ddrzby ¢i montdze.

Objednaci cislo - 068710279
Napéjeci napéti 50/60 Hz [V] 3x400
Jisténi - pomalé [A] 25
] MIG TG | MMA
Rozsah svafovaciho proudu [A]
15 - 315 10 - 315
Vykon [kwl| 7.8 61 | o
Napéti na prdzdno [V] 80 16
Rozsah svafovaciho napéti [V] | 14,8-30 10,4 - 22,6|120,4 - 32,6
Zatézovatel 100 % (40 °C) [A] 200
Zatézovatel 60 % (40 °C) [A] 250
Zatézovatel 40 % (40 °C) [A] 315
Posuv dratu - 4-kladkovy
Standardné osazeno kladkou [mm] 0,8-1,0
Pramér drdtu [mm] 0,6/0,8/0,9/1,0/1,2
Velikost civky [mm/kgl 300/15
U&innost max. vykon [%] >85
Pfikon na prazdno [kwW] <50
Kryti - IP23 H
Rozmér [mm] 655 x 255 x 450
Hmotnost [kgl 26
Prehled funkci a jejich parametry
MIG/MAG TIG DC
PFedfuk plynu [s] 0-2 [
Dofuk plynu [s] 0-5
DOWN SLOPE [s] - 0-10
SOFT START [s] O0-5 -
Dohofeni drdtu [s] 0-5 -
Indukénost - (-5) - (+5) -
Spool Gun - ON / OFF -
2-takt / 4-takt - [
Generdtor - [
JOB MODE - 10 pozic
Test plynu - ([ J -
Zavadéni dratu - ([ J -
Bodovani - o -
MMA
SOFT START - [ ]
HOT START [%] 0-10
ARC FORCE [%] 0-10
ANTI STICK - [ J
JOB MODE - 10 pozic
Generdtor - [ ]




